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Oppsummering av kontrollaks on Galvanoteknisk
over flatebehandling 2004 (galvanoaks onen)

Sammendrag:

Til sammen 136 bedrifter innen kjemisk overflatebehandling ble kontrollert av fylkesmannen
0g SFT i 2004. Samarbeidet med Arbeidstilsynet under akgonen har vaat positivt. De fleste
bedriftene i brangien driver forsvarlig og handterer miljefarlige stoffer i virksomhetene bra. Pa
en rekke omrader er det imidlertid funnet alvorlige avvik og betydelig forbedringspotensial

for de bedriftene det gjelder.

Dealvorligste funneneer:

e 15-17 prosent av de kontrollerte bedriftene ikke har forsvarlig handtering av
galvanobadene

e 25-28 prosent av bedriftene har darlig kontroll med egne utdipp bl.a. ved at det
ikke tas representative prgver av utgaende vann og dermed ikke vet hva de dipper
ut.

e 20 prosent av bedriftene har utdipp til vann som overskrider tillatte grenseverdier
e 8 prosent av bedriftene har hatt uhellsutdipp
e 39 prosent av bedriftene har ikke forsvarlig handtering av farlig avfall.

e Ved en av virksomhetene som er kontrollert var forholdene sa alvorlige at
bedriften vurderes anmeldt.

e Funnene blir fulgt opp med krav om forbedringer til gitte frister pa de enkelte
bedriftene fra fylkesmannen og giennom dialog med brangen fra SFT.

1. Om aksgonen

Aksonen omfatter industribrange 28.5 Overflatebehandling og bearbeiding av metall.
Brangien varierer mye bade med hensyn til sterrelse pa virksomheter, prosess og regulering
(konsegon, "lukka”, uten konsegon), og kan ofte vaare en delprosessi en annen hoved-
produksion (for eksempel innen mgbel- og verkstedindustrien). Ogsa den geografiske
fordelingen av brangen varierer mye over landet, med de sterste konsentrasonene i
Odo/Akershus/@stfold, samt vestlandet. Mens det finnes lite fra Trandelag og nordover.

1.1 Mal og avgrensning

Mal for akgonen

Det er definert to hovedmal som resultatene fra kontrollene skal gi svar pa:

1. Aksionen skal gi en tilstandsoversikt pa om brangen har en tilfredsstillende kontroll pa
utdipp av de viktigste helse- og miljefarlige stoff (tungmetaller)

2. Aksonen skal gi en tilstandsoversikt pa om farlig avfall blir handtert forsvarlig innen
brangen.

Kontrollaksjonen skal dessuten bidratil & styrke og utvikle FMs kunnskap og kompetanse
innen galvanoteknisk industri.
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Hovedtemaene for akgonen:
e Tungemetall holdige bad og overfaring av brukte bad til renseanlegg, samt sikring mot
akutte utdipp
e Utslippskontroll til vann og virksomhetens egen utslippsmalinger, samt om
utdippskravene blir overholdt
e Lagring, handtering og levering av farlig avfall som virksomheten genererer.

Deler av galvanovirksomheten var ikke prioritert hovedsakelig for & begrense resursinnsatsen
fordi de er tids- og kompetansekrevende for kontroll, og derfor ikke omfattet av
kontrollaksjonen. Dette gjelder spesielt:
e vannbehandling, dvs. drift av vannrenseanlegg og prosessinterne tiltak som
skylleteknikker og annen ny teknologi for & begrense utslipp av vann, og
e kjemikaliehandtering, dvs. bruk av ulike kjemikalier, datablad, merkeplikt og
erstatning av ugnskede kjemikalier med mindre miljgskadelige.

1.3 Rapportering av resultater

For a kunne lage en tilstandsbeskrivel se av brangen etter kontrollaksonen ble det utarbeidet
noen sparsmal som FM skulle ta tilling til for hvert kontrollobjekt og rapportere tilbake til
SFT. Spersmalene korresponderer med de 6 forhands definerte avvikene som ble utarbeidet til
akgonen. SFT har under oppsummeringen av resultatene valgt a legge vekt pa svarene pa
disse sparsmélene (ja/nei avkryssing) og ikke laget noen oversikt over antall funn
(avvik/anmerkninger).

Spersmalene var falgende:

Galvanoprosessen (handtering av bad)
1. Er det tilstrekkelig beredskap mot akutte utdipp?
- Er det oppsamlingsbasseng under konsentrerte bad
2. Blir brukte, konsentrerte bad forsvarlig disponert?
- Blir brukte bad forsvarlig behandlet i bedriftens eget renseanlegg
- Blir brukte bad levert som farlig avfall iht. forskriften
Utdippskontrall til vann (virksomhetens egne utdippsmalinger)
3. Har bedriftene en solid utdippskontroll ?
- Blir utgadende vannmengde bestemt
- Blir vannprever tatt ut ved representativ prevetaking
- Blir analysene foretatt etter Norsk Standard og ved et akkreditert laboratorium
4. Overholdes konsesjonskravene for utdipp til vann?
- Overholdes evt. krav til utgdende vannmengde
- Ligger metallkonsentragoner innenfor grenseverdier
- Ligger pH innenfor fastsatte grenseverdier
- Har det forekommet uhellsutslipp fra bedriften?
Handtering av farlig avfall
5. Har bedriftene forsvarlig handtering av farlig avfall?
- Har bedriftene nok kunnskap til & identifisere farlig avfall (definigon pa avfall)
- Erfarlig avfall forsvarlig lagret (merking, emballering, hindre fare for forurensing)
6. Blirfarligavfall levert videretil det godkjente avfallssystemet?
- Leveresfarligavfal til godkjent innsamler (deklaragonsskjemal)
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2 Resultater fra akgonen

2.1 Antall kontroller

Det ble gjennomfart totalt 122 kontroller hos 17 fylkesmenn. Dette inkluderer ogsa 11
kontroller hos lakkerere/sandblasere/mekaniske verksteder som strengt tatt ikke er & definere
som galvanoteknisk overflatebehandler. Av disse har 64 konsegon fra fylkesmannen, 38 er
definert som sakalte " lukka anlegg”, dvs de har ikke utdipp av miljagifter, men har tidligere
ofte vaat konsegonsbehandlet og 20 virksomheter er eller har aldri vaat konsesjonsbehandlet
av forurensningsmyndighetene.

Dette betyr at kontrollakgonen i stor grad omfatter samtlige galvanotekniske virksomheter i
landet.

Fordeling av antall kontroller pr fylkesmann:

JF | OA|OP|HE |BU |VF | TE|AA|VA|RO|HO |SF| MR | ST |NT | NO | TR | FI | Sum

13 (11 |5 8 9 I 6 I 9 9 17 |1 (10 |5 |3 1 1 0 | 122

2.2 Samar beidet med Arbeidstilsynet

Som et ledd i sin kjemikaliekampanje i en rekke branger hadde Arbeidstilsynet planlagt sine
kontroller mot verkstedindustrien inkludert galvanoteknisk industri samme periode som var
galvanoaksjon hgsten 2004. | 13 av fylkene hadde derfor fylkesmannen og Arbeidstil synet
dialog/ samarbeid i forkant av kontrollaksjonen og i 11 fylker ble det gennomfert fellestilsyn
ved til sammen 20 utval gte bedrifter. | tillegg gjennomferte fylkesmannen i 4 fylker tilsyn ved
til sammen 6 bedrifter som et par uker tidligere hadde hatt kontroll fra Arbeidstilsynet. Alle
disse virksomhetene, bade der det ble foretatt fellestilsyn og der det ble giennomfert tilsyn
ved samme virksomhet i Igpet av kort tid, hadde konseson.

Erfaringene fra samarbeidet er positive og 4 fylker har gitt tilbakemelding om at samarbeidet
var svaat nyttig. Arbeidstilsynets kompetanse innen kjemikalier fremheves som nyttig for
miljeforvaltningen. Flere fylker peker pa behov for omfattende planlegging i forkant av
tilsynssamarbeid som dette og at felles tilsyn kan vaare nyttig og effektivt for bedriftene.

2.3 Hva forteller resultatene

De mest kritiske funnene:

Resultatene av kontrollene viser at 15-17 % av de kontrollerte virksomhetene ikke har
forsvarlig handtering av galvanobadene. Badene inneholder betydelige mengder tungmetaller
delsi syrelgsning og delsi sam. Den hgye tungmetallkonsentragonen og at metallene finnes i
last form som medfarer stor fare for spredning til vann ogtil jord ved utdipp eller uhell,
innebagrer at badene utgjer en betydelig fare for forurensning som ma minimeres. Selv om det
er fagre enn en femdel av virksomhetene som ikke er gode nok pa dette vurderer SFT dette
poa risiko for forurensning, som et viktig omradene for forbedring for bransjen.

Mellom 25 og 28 % av virksomhetene har darlig kontroll med egne utdipp spesielt ved at
vannprevene som tas ut ikke er representative og at utgdende vannmengde ikke blir bestemt.
Etter SFTsvurdering er det alvorlig at hele 28% av de kontrollerte virksomhetene ikke tar
representative prever for analyse. Det betyr at disse virksomhetene ikke har tilstrekkelig
oversikt over hva de dipper ut av tungmetaller og ved hvilken pH. Sammenholdt med at over
20% av de kontrollerte virksomhetene har utdipp til vann som overskrider grenseverdiene
innebaaer dette at riskoen for forurensning fra disse virksomhetene er betydelig. De bergrte
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virksomhetene ma sarge for a rette opp dette. Det positive er at 93 % av virksomhetene foretar
analyse etter Norsk Standard og ved akkreditert [aboratorium.

Videre viser resultatene a 8 % av virksomhetene har hatt en eller annen form for
uhellsutslipp. Dette kan vaare mindre utslipp med begrenset virkning i naturen, men kan ogsa
omfatte starre utdipp som kan ha betydelig konsekvenser lokalt i vassdrag for eksempel. Selv
om det er et begrenset antall virksomheter det gjelder mener SFT det er for mange nér nesten
10% av virksomhetene har uhellsutslipp. Det vil alltid forekomme uhellsutdipp fra industri
som dette, men omfanget ber kunne reduseres betydelig.

Det er ogsa bekymringsfullt at s mye som 39 % av de kontrollerte virksomhetene ikke har
forsvarlig handtering av det farlige avfallet som virksomhetene genererer ved at avfallet ikke
er forsvarlig lagret og at mange virksomheter (ca 19 %) har for darlig kunnskap for &
identifisere hva som er farlig avfall.

Konklugon:

En giennomgang av resultatene fra kontrollakgonen og spesielt de alvorligste funnene etter
SFTsvurdering, som er angitt ovenfor (handtering av bad, utsippskontroll og handtering av
farlig avfall), indikerer at galvanoteknisk industri ikke har tilstrekkelig forstaelse for
farepotensialet for forurensning ved denne type virksomhet og at risikovurderingen for mange
virksomheter er mangelfull. Samtidig er det viktig & understreke at flertallet av virksomhetene
i brangen driver forsvarlig og innenfor gjeldende regelverk.

Funnene pa de enkelte virksomhetene blir fulgt opp av fylkesmannen i det enkelte fylke
gjennom kontrolIrapportene og evt. palegg om tiltak til bedriftene. Det er de enkelte
virksomhetene som skal sgrge for at avvik og anmerkninger blir handtert og at
forbedringstiltak blir gjennomfart der det er ngdvendig.

3 Oppfalging

Erfaringer fra denne type kontrollakgoner blir sasmmenstilt i eget erfaringsnotat i SFT. Dette
omfatter bl.a. arbeidsform og samarbeid SFT/fylkesmann, forberedelse (akgonsnotat, faglig
bakgrunnsstoff, etc), resursbruk, spesielle utfordringer.

Sluttrapporten for kontrollakgonen sendes miljgvernavdelingene hos fylkesmannen og til de
involvertei SFT. Resultatene fra akgonen blir formidlet til media giennom pressemelding og
en kortvergon av duttrapporten blir tilgjengelig pa sft.no. Galvanobransjen ved Norsk
galvanoteknisk landsforening informeres om pressemelding og det planlegges et mgte med
brangen/brangeforeningen der SFT og et par representanter for fylkesmannen deltar.



